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Mi a nemesacél, hogyan kezeljuk?

Bevezetés
A kdznyelvben nemesacél alatt a "rozsdamentes acélokat" értik. Am mi rejlik valéjaban a "nemesacél" fogalom
maogott, és hol vannak a rozsdamentes acél tipikus felhasznalasi teriletei.

Mi a nemesacél?

Mindazokat az acélfajtakat nevezik nemesacélnak, amelyeket kiilonleges eljarassal olvasztottak, magas
tisztasagi fokkal rendelkeznek és egyforman reagélnak a megfelelé hékezelésekre. Ebbél a definiciobdl adadik,
hogy a nemesacélok nem kizarélag 6tvozott, ill. er6sen 6tvozott acélok lehetnek. Elemzésiinkben a
tovabbiakban azonban a min. 10.5%-0s kromtartalmu, erésen 6tvozott nemesacélokra szoritkozunk.

Az erdsen 6tvozott nemesacélok el  8készitése
Az erésen 0tvozott nemesacélokat szerkezetiik alapjan a kdvetkezd csoportokba sorolhat6ak:

» ferrites nemesacélok

* martenzites nemesacélok

e ausztenites nemesacélok

» ferrites-ausztenites nemesacélok (Duplex-acélok)

Ferrites nemesacélok
A ferrites nemesacélokat Ujra két csoportba soroljakt:

e kb. 11 - 13% ktém tartalmul acélok
e kb. 17% krém (Cr) tartalm( acélok

A 10,5 - 13%-0s kromacélokat alacsonyabb kréomtartalmuk miatt csak "lassan rozsdasodé" acéloknak nevezik.
Azokon a helyeken alkalmazzak, ahol az élettartam, a biztonsag és a kevés karbantartast igényld tulajdonsag
all elétérben, és a megjelenéssel szemben nem tamasztanak kilénésebb kdvetelményeket. Ez a helyzet pl. a
konténer-, vasuti kocsi-, és jarmlgyartas esetében.

Martenzites nemesacélok

A 12-18%-0s kromtartalmu és 0,1% folotti szén tartalmu martenzites nemesacélokat 950-1050 € felett
ausztenizaljak. A gyors lehités (megedzés) vezet a martenizes szerkezet kialakuldséhoz. Ez a

szerkezet nemesitett allapotban magas szilardsaggal rendelkezik, amely a névekvd széntartalommal még
tovabb fokozhatd. Ezeket az acélokat pl. borotvapengék, kések és ollok gyartasakor alkalmazzak. A megfeleld
korrézidallosag feltétele a megfeleld felllet, ami pl.: a csiszolas révén érhetd el.
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Ausztenites nemesacélok

A 8 % feletti nikkel tartalmU ausztenites nemesacélok, krom-nikkel acéloknak is nevezik éket, képezik a
feldolgozhatdsag, korrézidallésag és a mechanikai tulajdonsagok kozott a legkedvezébb kombinaciot. Ennek a
nemesacélfajtdnak a magas korrézidallésag a legfontosabb tulajdonsaga. Ezért alkalmazzak az ausztenites
nemesacélokat agressziv kbézegekben, mint pl. a sés tengervizzel val6 érintkezés soran, a vegyiparban vagy az
élelmiszeriparban.

Ausztenites-ferrites nemesacélok
Az ausztenites-ferrites nemesacélokat gyakran nevezik két szerkezeti 6sszetevdjik miatt Duplex-acéloknak.

Ezek magasfoku alakithatdsdga a korr6zidallésag egyideji novelésével eredményezi, hogy ezeket az
acélokat az Off-Shore-Technika tertletén alkalmazzak.

Korrodalodhat a 'rozsdamentes’ acél, avagy
Miért rozsdasodhat a rozsdamentes acék!?

Bevezetés
Amennyiben a 10,5% feletti kromtartalml rozsdamentes acélokat nézzik, a rozsda kialakulasa semmi esetre

sem zarhato ki. Még a 20%-nal nagyobb krémtartalmua és a 8% feletti nitrogéntartalmu ausztenizalt
nemesacélok is korrodalédhatnak a helytelen banasmaéd és megmunkalas vagy a szerkezeti hianyossagok
esetén.

A passziv réteg

A nemesacélok éppugy Iépnek reakcidba az oxigénnel, mint a normalis acélok, és oxidréteget

képeznek. Azonban a normal acélndl az oxigén a vasatomokkal lép reakcioba, és egy porozus feliiletet képez,
ami engedi a reakci6 folytatédasat. Ez a munkadarab teljes "rozsdasodasahoz" vezethet. A rozsdamentes
acélnal az oxigén az acél relativ magas koncentracioban meglévé kromatomjaival Iép reakcidba. A krom-, és
oxigénatomok egy vastag oxidréteget képeznek, ami megakadalyozza a reakcio elérehaladasat . Ezt az
oxidréteget nevezik a kdrnyezettel szembeni reakciotehetetlensége miatt passziv rétegnek. A passziv

réteg kifejezédése ill. tartéssdga elsésorban az acél 6tvozési dsszetételétdl fiigg.

Amikor a passziv réteg megséril, akkor keril veszélybe az anyag korrozié-alloképessége, ilyenkor all
fenn a fert6zés veszélye, mely roviditheti az anyag élettartamat. Az anyag megmunkalasakor —hegesztés,
faras, csiszolas...- a passziv réteg séril. Rozsdasodas veszélye fennall akkor is, ha az anyag olyan fém
fellletekkel érintkezik, melyek rozsdasodasra hajlamosak, ilyenkor a rozsdas anyag megfertézi és a
passziv réteg veszit ellenall6 képességéhdl.

Mire kell figyelni hasznalat soran?
Fontos, hogy a rozsdamentes acél ne érintkezzen savas kémhatasu anyagokkal —pl. savas tisztitoszerek-

, ne keruljon olyan kérnyezetbe, ahol lehetdség van a savas kémhatas kialakulaséara, ezek szintén
rozsdasodast idézhetnek elé.

Korrézio
A "rozsdamentes" nemesacélok esetében a rozsda kialakulasanak 2 oka van:

e apassziv réteg nem alakulhatott ki, vagy
e apassziv réteg tonkrement
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Azért, hogy a passziv réteg ne alakuljon ki, csak nagyfoku tisztasag révén lehet elkerlini. A megmunkalt
fellleteket alaposan meg kell tisztitani minden maradvanytél.

A kovetkezdkben leirt korrézidfajtak a passziv réteg karos tonkremenetelébdl indulnak ki :

Eltavolithat6 leveles korrézio

Az eltavolithat6 leveles korr6zié a munkadarab fellletének egyenletes karosodasat jelenti. Ez a korr6zié csak
akkor lép fel, ha savak vagy erés lugok gyakorolnak hatast a munkadarab fellletére. Ha az éves eltavolitasi rata
0,1 mm alatt van, akkor az anyag korr6ziéval szembeni elégséges tartéssagarol beszélink.

Lyukkorozi (Plitting)

A lyukkorézié akkor Iép fel, ha a passziv réteg helyileg térik meg. A feltdrésért a kloridionok a felel6sek, amelyek
az elektrolit jelenlétében a nemesacéltdl elvonjak a passziv réteg kialakulasadhoz szikséges kromatomokat.
Tlszurasszerl lyukak keletkeznek. A lerakédasok, az idegen rozsda, a salakmaradvanyok vagy a futtatasi
szinek megléte a lyukkordzié megeréstdéséhez vezetnek.

Kristalykozi korr6zio
A kristalykdzi korrézié akkor Iép fel, ha hé hatasa alatt kromkarbidok csapddnak ki a szemcsehataron, és savas
kdozeg megléte esetén feloldodnak. Ez a kdvetkezd hémérsékleteken torténik :

e ausztenizalt acélok 450°- 850C
o ferrites acélok tébb, mint 900CT -nal

A kristalykozi korr6zié manapsag nem jatszik szerepet helyes alapanyag kivalasztas esetén.

Kontaktkorrozio

Kontaktkorrézié akkor alakul ki, ha kiilénb6z6 fémes alapanyagok kertilnek kapcsolatba egymassal,

és elektrolittal érintkeznek. A kevésbé nemes, tiszta anyagot megtamadjak, és feloldjak. A rozsdamentes
acélok a legtébb masfajta fémes alapanyaggal szemben tisztak.

Hogyan allithaté helyre a passziv réteg?

Minden munkafolyamat utols6 mozzanata a passzivalas, ez azt jelenti, hogy ugynevezett passzivalé
folyadékkal lekezelik a megmunkalt fellleteket, ezzel adjak vissza az anyagnak a passziv réteget. Ahol
erds kornyezeti hatasoknak (sés viz, klérozott viz, szennyezett levegé...) van kitéve ott bizonyos
id6k6zonként ezt a kezelést érdemes megismételni.

A nemesacélok csiszolasa

Bevezetés

Kivallo tulajdonsagaik alapjan, mint pl. a korr6zi6éllosdg, a nemesacélok sokrétien alkalmazhatok. A
tervezett alkalmazas érdekében a helyes nyersanyag kivalasztas természetesen alapfeltétele a megfelelé
eredménynek. A felilet megmunkalas helyes kivitelezése is a kivallo tulajdonsagok megdrzését szolgalja.
Emiatt, és optikai szempontok miatt is a nemesacélokbol készilt szerkezeti elemeket a feldolgozasi
folyamat végén megcsiszoljak. A korrézidallosagra vonatkozéan érvényes, hogy minél finomabb a felllet,
annal magasabb a korrézioval szembeni ellendllo képessége.

3



¢
Metall g@i nova

Ilu.\ 3 - i3
horgan adl
! u\/

Milyen feltételeket kell teljesiteni és mit kell figyelembe venni a csiszolas sordn ahhoz, hogy kielégité
végeredményt érjink el?

Feltételek

A gyéri feliletmegmunkalast, azaz a hengerelt, maratott és/vagy utolag hékezelt alapanyagot ugy kellene
meghatarozni, hogy a kiindulasi fellilet a lehetd legkdzelebb alljon az elérni kivant feltlethez. A
korrozioallésag miatt a megmunkalas soran figyelni kell arra, hogy az alapanyagot helyesen taroljak és
szallitsak. Ez Iényegében a kdvetkezdket jelenti:

. Keriljon el minden érintkezést mas acélokkal (acélkefék, sodronykétél), ehhez tartozik a hengerelt acél
kilon raktarozasa.

. Kertlje a felllet-, és élsériiléseket, valamint a surlodast mas anyagokkal.

. Az alapanyagot ne a feldolgozasi tertileten raktarozza
Csiszolas

Szamtalan paraméter létezik, amelyeknek hatasa van a csiszolt feliilet érdességére és kinézetére:

. A csiszolégép a maga kontaktelemével és megmunkalasi paramétereivel (vago- és elbtolasi sebesséq)
. Csiszolasi segédanyagok alkalmazéasa (olajok és emulziok)
. A csiszoléanyag mindsége

A csiszolasi folyamat altal meghatarozott keretfeltételek miatt nem lehet altalanos érvény kijelentést
tenni az elérni kivant felulet és az alkalmazott csiszol6anyag kozotti 6sszefliggésrdl. Félreértések
elkertlése végett az elérni kivant felilet meghatarozasakor a megmunkalas elétt meg kell hatarozni a
térzsmintat és a fellleti érdességet (Ra).

Csiszolas és korr6zio

Az alkalmazott nemesacéltdl és ezzel a munkadarab tartossagatdl fliggetleniil, a rozsdamentes acél
csiszolasakor feltétlendl figyelembe kell venni a kdvetkezdket:

. A csiszolészerszamokat soha ne alkalmazza szerkezeti acélon, majd ezt kévetéen nemesacélon!
. Feltétlenil alaposan tavolitsa el minden feliletrdl a csiszolati port !
. Soha ne érintkezzen a nemesacél felllet izz6 szikrarészecskékkel!
. A megmunkalas sordn a h6meérsékletnek olyan alacsonynak kell lennie, hogy ne képzédhessenek

kromkarbidok és ezaltal ne kertljon sor a kristalykdzi korréziéra. Amennyiben az anyag elszinezddik,
feltétlenil sziikséges az utélagos megmunkalas!

Csupén igy lehet biztositani, hogy a megmunkalt teriileteken Gjonnan képzdédjon a passziv réteg és a
tobbi fellletet ne karositsa a lyuk-korrézio vagy a kristalykdzi-korrézio

Hany fajta rozsdamentes acél létezik?

Tobb mint 50 féle rozsdamentes acél Iétezik a vilagon. Kulénb6zé mindségl anyagok erésebb, illetve gyengébb
ellendllé képességgel birnak, a jobb ellenallé képességi anyagok nagyobb szilardsaguak is, tehat
megmunkalasuk nehezebb, ezekhez specialis berendezésekre van sziikkség. Az anyagok minésége annal jobb,
illetve ellenallébb minél magasabb az 6tvozet aranya.



FellUletkezel 6 anyagok

Nemesacél feliiletkezel6 anyagok

Zsirtalanito feliilettisztito

Savas illetve ligos bazisu zsirtalanité anyagok rozsdamentes acél,

aluminium, szénacél, sarga- és vorosréz felliletek tisztitasahoz. Jol
alkalmazhato a fellileteken, a gyartas soran kialakult zsir-és egyéb

szennyezdések tisztitasara, rozsdatelepek eltavolitasara, hasznalt
felliletek felUjitasara.

Kiszerelés: 20 kg

Pacpaszta

Kor-Fel pacpaszta a hegesztési varratok tisztitdsadhoz. A zselés pacpaszta kdnnyedén tavolitja el a
hegesztési varratok vagy mas hékezelt teriiletek elszinez8dését, reveképzddést és salakanyagot. A

Kor-Fel pacpaszta tobbféle hatoerésségben kaphato.
Kiszerelés: 0,5 kg / 2 kg

Szoéropac

Kor-Fel szoropac nagy fellletek, berendezések pacolasara. A
szOropac egy tixotrop gél, mely megtapad a fiiggéleges fellileten. Egy
lépésben tavolitja el a hegesztési varratok elszinezédését, revésedeést,
oxidréteget, idegenrozsdat és szerves szennyezddéseket. Homogén,
fémesen tiszta felliletet alakit ki. A szérdpachoz indikator
szinez8anyagot lehet keverni, mely biztositja a gél j6 lathatdsagat. A
Kor-Fel szoropéac tobbféle hatéerdsségben kaphato. A Kor-Fel K-3000
specialis szoropac nem szarad ra a felliletre, kdnnyedén eltavolithato,
nem all fenn a tllpacolas veszélye.

Kiszerelés: 20 kg

Martopac

A Kor-Fel martépac egy folyékony pacfirdékoncentratum, martashoz,
atpumpélashoz, keringetéshez, permetezéberendezés hasznalatadhoz.
Egy lépésben tavolitja el a hegesztési varratok elszinez6dését,
revésedést, oxidréteget, idegenrozsdat és szerves szennyezddéseket.
Homogén, fémesen tiszta felliletet alakit ki. A Kor-Fel
martdpackoncentratumot 1:1,5 aranyban vizzel kell higitani.
Kiszerelés: 30 kg / IBC konténer




Passzivaloszer

Kor-Fel passzivaldszer a gyors passziv védéréteg kialakitasa
érdekében. A Kor-Fel passzivaldszer egy olyan passzival6 oldat, mely
a nemesacél felileteken pacolés utan elésegiti a gyors passzivréteg
kialakulasat.

Kiszerelés: 20 kg / 30 kg

Elektropolir

Elektrolyt folyadék elektropolirozd berendezéshez.
Kiszerelés: 30 kg / IBC konténer

PLUS 3000 specialis tisztito

A PLUS 3000 tisztitdszer egy bioldgiailag lebomld nem veszélyes
anyag. Alkalmas rozsdamentes acél, krémacél, krom, sarga- és
vorosréz felliletek illetve homlokzatok, firdészobék, nagykonyhai
berendezések, cerdnlap valamint miianyag ablakok tisztitasara.
Kivaldan tlinteti el az idegen rozsdatelepeket, vizk&foltokat és a savas
leveg6 hatasara kialakult foltokat.

Kiszerelés: 1kg /5 kg /10 kg

Protektor olaj

A protektor egy felliletvédd és apol6 olaj, mely egy lépésben tisztitja
és konzervélja a nemesacél fellileteket. Szintelen, szagtalan,
finomitott, savmentes nem veszélyes anyag. Kivaléan alkalmazhatd
pacolt, csiszolt, és gyéngyszort feliiletekhez. A protektor hasznalataval
jelentdsen lecsokken a nemesacél felliletek tisztitasanak gyakorisaga,
megvédi a feliiletet az ujjlenyomatok kialakulasatol.

Kiszerelés: 11/51/101/30 |

Nemesacél spray ES620
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Az ES620 nemesacél spray mikro szemcséjli nemesacél port és specialis gyantat tartalmaz, mely
altal megtapad a fellleten. Univerzalisan hasznalhaté rozsdamentes acél, szénacél felliletekhez
minden ipari terileten. Erés kopésallosagot biztosit a felliletnek, ellendll az agressziv kdrnyezeti
hatasoknak.

Kiszerelés: 400 ml



